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1.柔軟性、弾性、強度が優れている

柔軟性 ・伸び・弾性が特に優れてお り、かつ機械的強度が高いので、繰 り返しの折 り曲

げや引張 りに強 く、突起物に対 しても優れた抵抗性があ ります。

2.耐久性に優れている

耐老化性に優れいるので、永年の使用に耐えます。

耐薬品性に優れているので酸 。アルカリなどの汚水や海水に腐食されにくいものです。

3日 施工性に優れ、経済的である

熱溶着が容易であるところから、現場での接続施工は気象条件の影響をあまり受けずに

熱風溶着で簡単確実に施工することができます。又、施工性が良いので工期を短縮 し工事

費の低減が可能です。

4.防水性に優ねている

吸水 ・透水がす くなく防水材料 として適 しています。

5コ 耐寒性に優れている

低温になっても柔軟性を保っているので、冬期でもシートが硬 くなりにくく作業性は落

ちません。

6.単層シー トである

0.4～ 6.Om/術 厚さまで単層体で製造しているので積層品にみられる層剥離の事故はあり

ません。

フ.ビニカ
゛
高重含 OSNK―XCシー ト

ビニカ
Q高

重合シー トは高重合 レジンを使った超軟質シー トです。

SNK¨XCシ ー トは、軟質シー トです。
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土木用シー トは、土木工事においてしゃ水・貯水・土砂の吸出、洗掘防止を要する全て

の分野を対象として使用することができます。

(1)一般廃棄物最終処分場

(2)産業廃棄物最終処分場

(5)農業用貯水池、宅地造成及びゴルフ場等の調整池

(6)工場廃液処理池、ヘドロ浚渫池、沈澱池

(7)ダム、河川堰堤、貯水池堰堤

(8)河川、用水路、仮設水路、トンネル止水用堤堰

池
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(注)1.厚 さ、幅、長さが規格外のものも、製造可能です。ご相談下さいこ

2.色はご希望に応 じて製造可能です。ご相談下さい。

セ

〔ビニカ・高重合シート (超軟質)の物性〕

し

O標準値は測定値の代表例で保証値ではありません。

〔SNK…XCシー ト (軟質)の物性〕
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厚‐.さ m/m 餞■ヽ 長| |ヽlm シ ボ    色

規 格 品

05 2,030 30 梨 地    黒

1 25

15 20

2 //

//

特1注1品
‐

4～ 6 1,000 2-10

04 2,030 100

項 目 単■位 標1準1値 規1格1値 試 験 方 法

硬 度 62 60以上 」lSK-6253に準ず

ヨ|||:長||1勇||さ N/cm2 1,610 1,380以上 」ISK-6251に準ず

伸■■び■■1率 % 450 400以上

引 ■裂■強●さ N/0● 370 300以上 」ISK 6252に準ず

脆 化 1温|1度 ℃ -47 -40以下 JiSK 6723に 準ず

Ｌ
ル 重 123 130以下 」ISK-7112に準ず

項 目 単■位 標‐1準1値 燎 1権値 試 験 方 法

硬 度 79 70以上 」iSK-6253に準ず

引■張 韓 さ N/6m21 1,902 1,570以上 」!SK-6251に準ず

伸|■ |び||1率 % 330 300以上              //

引■裂■強|さ N/cm 503 440以上    」lSK-6252に準ず

脆||1化■温1度 ℃ -32 -30以下   」ISK-6723に準ず

■
ル 重 133 135以下   」lSK-7112に準ず

○標準値は測定値の代表例で保証値ではありません。
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サンシャインウエザーメーターによる促耐候試験

〔試験結果〕

照射時間||■| 試験項目 ‐ 轟 SNK‐XC

初期1値

引]長 ;会 さN/cm2 1596 1695

伸び率 % 460 320

1500

弓13長 ;会 さ
1708

(107)

1797
(106)

伸び率 ４５５
ω

３‐４
ω

1000

引張強 さ
1788

(112)

1898

(112)

伸び率
４５‐
Ｑ ２９４

０

3000

弓|;長 ;会 さ
1979

(124)

2170

(128)

伸び率
405
(88)

２５９
０

5000

弓|;長 ;怠 さ
2075
(130)

2288

(135)

伸び率 ３７７
０

２４０
０

備考

( )内 は保持率を示す。

保持率 =照射後の物性値/初期の物性値 ×100(%)

試験方法は」IS A1415に 準拠

試料厚さは15mm

数値は試験値であり保証値ではありません。
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〔耐薬品性〕

○ :ほ とんど変質しない    常温 ×14日 間浸漬

△ :部分的に変質する

× :著 しく変質する

上記判定は目安ですので、各薬品下での使用に際しては御相談下さい。

セ

薬品名 半1定 薬品1名 判 定

塩酸‐|‐
‐ ‐     10% △ 潤滑油 △

硫酸 ‐       10% △ 軽油 △

硝酸         10% △ 灯油 △

リン酸        10% △ 絶‐縁油| △

シユウ酸 ‐      10% △ ガ
ー
ゾ■リン ×

ギ酸        10% △ グリセリン △

乳酸         10% △ アスフラル ト △

水酸化ナトリウム  10% △ エチルアルコー■ル △

アンモニア水    10% △ 土|チ|レ グ|'コ■‐ル △

水酸化カルシウム  10% ○ 合成洗剤■1%

海水 ○ 水



・ 表面凹凸の整地。

・ 表in突起物の除去及び転圧。

●下地の状況により保護材の敷

設。

卜の敷設

・ 法面の }1部か ら ド部へ .

●強風のときはサ ンドバ ッグ等

で押 さえる [

●現地施工のスピー ドに合わせ

て敷設をすすめる.

|

現場溶着

0シ ー トの重ね代は30甲

溶着巾は 30m■m以上。

m以上、

・ 溶着順序を決めて、溶着忘れ

のないようにする。

1涎
丁了二i瓦軍著百五言墓喜1法力撮|

端末処理
も経済的。

・ 端末からの風の吹き込み雨水

の流入のないようにする。

| J

饉

検査・清掃

:高 :屹 Q馴

検査する。
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●端末処理

シート接合部

50-1 00crn

¬

しゃ水シート

I130～
50cm

ト
50cm

・法勾配・法面長によリシー ト固定方法が変る。
。法面ではシー トの横方向の現物接合は原則と

しておこなわないこと。
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〈法肩部分〉

U字溝

しゃ水シート

保護材 (不織布等)

●コンクリー トとの接合

ロープ又はパイプ

しゃ水シート

〈小段排水溝兼用の場合〉

シート押えコンクリート

保護材 (不織布等)

〈法肩部分〉

縁石・プロック

しゃ水シート

保護材 (不織布等)

シート′(ッキング

鼈

し



●浸出水集水

吸出防止材

しゃ水シート

●ガス抜き

●地下水の集水及び排水

・集水管上でのシー ト現物接合はさけること。

シート保護層



彦岩盤との接含

り自走式溶着機

シー トの現場接含 一̈一

け手動式溶着機

薇管との推合

番線・パイプバンド

⑫矢板等との接合



>陸上山間部の場合

小段部 (しや水シート固定)

しや水シート

法面保護土

埋立用進入路

保護±30cm以上 浸出水集水設備

外周リト水清

ン

ン

1.廃棄物最終処分場

>海上埋立の場合

シート押え腹付エ

捨石護岸

サンドバック

>陸上平地部の場合

外周ツト水溝

シート押え 中仕切堤 浸出水排水設備

コンクリート
保護±50cm以 上

シート底面に勾配付 (浸出水排出の為)

コンクリート擁壁

しゃ水シート



跛鶴貶蘊爾

>防波堤に使用する場合 (洗掘防止)

ケーソン堤 (混成堤 )

>岸壁に使用する場合

石 積 堤

L型ブロック岸壁 (吸出防止 )

>護岸に使用する場合 (吸出防止)

計画埋立面

鉛直しゃ水

ケーソン護岸 (吸出防止、しゃ水目的)(鋼
矢板等)

10

石積直立護岸
傾斜護岸



3.導水路用

>オープン水路に使用した場合

>河川堰堤に使用した場合

4コ 地の漏水防止用

>素堀り池に使用する場合

1::i;コ その地り使用薇』
>アースダムのしゃ水に使用した場合

>高架橋の防水に使用した場合

>杭、矢板を用いた池に使用する場合

しや水シート

>仮設堰堤の法面崩壊防止及び防水用
押えコンクリート



シートの接合方法は、熱溶着による方法と接着剤を用いる方法に分けられます。

ビニカ
゛
高重合・SNK‐XCシ ートは高周波ウェルダーや熱風によって溶着できるので、接

合部が一体物に仕上げられるところが大きな特長であり、現場に於いても能率よく簡便

に工事を行うことができます。

1.高周波ウェルダーによる溶着 (工場)

この接合方法は加工工場でのみ使用できる接合方法です。

●接着シー ト厚さ 0.5～ 3.Olll lll

2.熱風による溶着 (工場・現場)

この接合方法は加工工場及び現場における接合方法です。

●接着シー ト厚さ 1.0～ 5.0ツm(6～ 101111111厚 さのものは

溶接棒による突き合わせ溶着が適しています。)

し

し
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しゃ水シート

しゃ水シート

■■■|● :        ‐                ‐ | | ||■ ■|||||||■ |■■■■■■■■■



11峯
|:::勢

■・11■,
辟


